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Ventil 

Die Erfindung betrifft ein Ventil mit .einem Ventil- 
gehause, das aus zvei Gehausehalf ten besteht, von denen 
jede einen Fianschabschnitt, der mit dem anderen F-lanscn- 
abschnitt zusanmehgeschraubt ist, und einen an jeden 
Fianschabschnitt angeschveissten Anschlusstutzen aufveist, 
vobei in der quer zur VentilOffnung verlaufenden Trennebe- 
ne zvischen den Flanschabschnitten je eine Half te der Achs- 
fUhrung fur die Ventilachse angeordnet ist, mit einer urn 
eine Achse schvenkbaren Ventilklappe und rait einem Dicht- 
ring, der die Ventilachse abdichtet und den Ventilsitz bil- 
det und in einer die Ventil5ffnung umgebenden, umlaufenden, 
hinterschnittenen Ausnehmung des Ventilgehauses aufgenommen 
ist. 
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Diese Ventile verden insbesondere in der Nahrungsmittelin- 
dustrie vervendet. Sie bestehen aus zwei Flanschen, die an 
ihren Musseren Seiten die Schraub-Anscnlusstutzen tragen 
und mit ihren inneren Fiachen auf einanderliegen und ver- 
schraubt sind. Die beiden Flanschen sind normalerveise 
als schvere Drehteile hergestellt, was bei der meist not- 
wendigen Vervendung von Edelstihlen zu hohen Mater ialkos ten 
fuhrt. Die Ausarbeitung der halbzylindrischen, quer zur 
Strcjmungsrichtung verlaufenden Achsftthrungen macht nicht 
nur einen veiteren schvierigen spanabhebenden Arbeitsgang 
erforderlich, sondem macht es auch notig, dass die Flan- 
schen eine recht grosse Dickehaben. 

Urn den Material verbrauch an teurem Bdelstahl herabzusetzen, 
ist bereits vorgeschlagen vorden, die beiden GehausehSlf- 
ten jeveils aus einem Flanschabschnitt und einem Stutzen- 
abschnitt zus ammen zusc nve i s s en , die im Ubrigen jedoch in 
herkSmmlicher Weise aus schveren Drehteilen her ges tell t sind. 
Man spart dabei zvar eine erhebliche Materialmenge und 
Schrupparbeit auf der Drehmaschine , im ubrigen vird aber 
das Ausmass der spanabhebenden Bearbeitung kaum herabge- 
setzt. Dazu kommt noch eine innere Bearbeitung der Schveiss- 
naht, die beinahe in die Ventiloffnung hin^inreicht • 

Aufgabe der Erfindung ist es t ein Ventil dieser Art zu 
schaffen, das mit erheblich geringerem Werks toff auf wand 
und geringer spanabhebender Bearbeitung herstellbar ist. 

Diese Aufgabe vird gem£ss der Erfindung dadurch gelQst, 
dass die Flanschabschnitte aus je einem Blechprageteil 
bestehen, das einen die Flanschen bildenden Ringbereich, 
in dem die AchsfUhrungs-Vertief ungen ausgeformt sind, 
und einen die Ventilflf fnung umgebenden Stutzenbereich 
aufveist f der mit dem Anschluss tutzen verschveisst ist. 
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Die Vorteile des Ventils nach der Erf indung sind die un- 
komplizierte Herstellung mit geringem Aufwand an span- 
abhebender Bearbeitung. Der gesamte Flanschabschnitt kann 
praktisch ohne spanabhebende Nachbearbeitung aus einem 
Blech ausgestanzt und gepragt verden. Die Materialerspar- 
nis ist erheblich. So ist beispielsweise der Flanschab- 
schnitt eines Ventils mit einer Nennveite von 50 mm. der 
bisher aus ca. 15 mm starkem massivem Material bestand, 
nunmehr aus ca. 2,5 mm starkem Blech gefertigt. ohne dass 
die stabilitat des Ventils darunter leidet. Insgesamt ist 
es moglich. das Gevicht eines Ventils bis zu einem Viertel 
des bisherigen Gevichtes zu senken, vobei die Materialer- 
spamis sogar noch grosser sein kann, da bei dem Ventil 
nach der Erf indung bei der Herstellung kaum Abf all an- 
fallt. 

Vorzugsweise kann zvischen dem Ringbereich und dem Stutzen 
bereich der Flanschabschnitte die eine Half te der umlau- 
fenden Ausnehmung ausgeformt sein, die die Dichtung tragt. 
Es ist zu erkennen, dass durch diese Massnahme die eLnfa- 
che und materialsparende Ausfuhrung geffirdert vird. Wegen 
dieser Aussparung musste bei den bisherigen Ventilen der 
Flansch relativ dick sein, urn die Ausnehmung ausreichend 
tief einstechen zu konnen. Die Ausbildung als eine an den 
Ringbereich anschliessende ringfSrmige Auspragung sorgt 
nicht nur fur eine zusatz-liche Versteifung des Flansch- 
abschnittes, sondern auch fur einen guten Anschluss der 
Achsfuhrungs-Vertiefungen an diese Ausnehmung. Vorteil- 
haft ist die die Ausnehmung bildende Auspragung hinter- 
scnnitten ausgebildet. Diese Hinterschneidung ist notven- 
dig, urn den Dichtring, auf den beim Betrieb des Ven tiles 
erhebliche Irafte einwirken, festzuhalten. Wahrend friiher 
dieser Hinterschnitt durch einen Einstich beim Drenen her 
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gestellt verden musste, kann er nun bei der PrMgung ohne 
zusatzlichen Aufvand mit ausgeformt verden. 

Bei einer vorteilhaf ten AusfUhrungsform der Erfindung kann 
der Stutzenbereich des Flanschabschnittes liber einen Teil 
des Anschlusstutzens geschoben und am Aussenumfang ver- 
schveisst sein. Vorzugsveise ist dabei der Teil des An- 
schlusstutzens, tiber den der Stutzenbereich des Flansch- 
abschnittes geschoben ist, als ein dUnnvandiger Rohrfort- 
satz des Abschlusstutzens ausgebildet. Der Rohrfortsatz 
kann die Schweissnaht innen Uberdecken. Durch diese Art 
-der Zusammenfttgung der beiden Teile zu einer Gehausehalf- 
te ist nicht nur ftir eine einvandfreie Zentrierung der bei- 
den zusammenzuschveissenden Teile zueinander gesorgt, son- 
dem die Innenvand der Ventil8ffnung bleibt auch vOllig 
glatt und braucnt daher nicht nachbearbeitet zu verden. 
Auch kann auf diese Weise der Durchmesser sprung zvischen 
dem dtihnvandigen Blech der Prageteile und dem meist dick- 
vandigeren Anschlusstutzen vorteilhaf t tiberbrttckt verden, 
indem die Wandstarke des Anschlusstutzens vorteilhaf t an 
der Schveisstelle so gross ist vie die Wandstarke des Rohr- 
fortsatzes plus- der Wandstarke des den" FiansChabschnitt oil 
denden Blechs. Bin veita-es vorteilhaf tes Merkmal besteht 
darin, dass das Bnde des Rohrfortsatzes in den Bereich der 
Ausnehmung hineinragt und eine die Ausnehmung zur Ventii- 
affnung hin verengenden Kante bildet. Diese tante bildet 
also die Fortsetzung der bereits bei der Pragung vorgese- 
henen Hinterschneidung. Das Blech wird beim Ubergang 
von den Begrenzungen der Ausnehmung zu dem rohrformigen 
Stutzenbereich mit einem mbgLLctet kleinen Biegeradius aus- 
geformt , ohne dass der Dichtring an den stimsei- 
tigen ran ten seiner der VentilBffnung zugevandten Innen- 
seite freiliegt.So werden nicht nur Stromungsverluste. 
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sondem auch Angriff spunkte ftir das Herausreissen des Dicht 
ringes vermieden . Auch verden durch diese besonders 
glatte Durchgangsbohrung Ansatzpunkte fur Verschmutzun- 
gen vermieden, die insbesondere beim Einsatz in der Nah- 
rungsmittelindustrie als Bakterienherde unbedingt vermie- 
den verden soli ten. 

Weitere Vorteile und Merkmale der Brfindung gehen aus der 
Beschreibung und der Zeichnung hervor. Ein Ausfiihrungsbei- 
spiel der Erfindung ist in der Zeichnung dargestellt und 
vird im folgenden naher eriautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine in AchsricJatung gesehene Schnittansicht 
eines Ventils nach der Erfindung, das nach 
der Linie I - I in Fig. 2 geschnitten ist, 
und 

Fig. 2 einen Schnitt nach der geknickten Schnitt- 
linie II - II in Fig. 1. 



Das in der Zeichnung dargestellte Ventil 11 besitzt zvei 
identiscne Gehausehalf ten 12, 13, die in jeweils urn 180 
versetzter Lage in axialer Richtung aneinandergeschraubt 
verden kSnuen. Jede Gehausehalf te besitzt einen Anschluss- 
stutzen 14, der mittels einer nicht dargestellten Uber- 
vurf mutter und einer in eine stirnseitige Nut 1 5 einge- 
legten Dichtung an eine Rohrleitung angeschlossen verden 
kann. Der Anschluss tut zen umgibt die VentilSf fnung 16, 
die gerade und ohne vesentliche Verengungen oder Ausbuch- 
tungen durch das Ventil hindurchlauf t. Der Anschlusstutzen 
hat anseinen Gevindebereich anscnliessend einen rohrf5r- 
migen Schaf tabschnitt 17, der zu seinem Bnde hin auch auf 
einen geringeren Durchmesser abgedreht ist und somit einen 
Ronrfortsatz 18 bildet, dessen stirnseitiges Ende 19 so 
abgeschragt ist, dass eine vorspringende innere rante ge- 
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bildet vird. Der Anschluss tutzen 14 kann ein genormtes 
Teil aein, das lediglich zur Bildung des Rohrf ortsatzes 18 
abgedreht vird, 

* 

Mit dem Anschlusstutzen 14 jeder Gehausehaif te ist ein 
Flanschabschnitt 20 verschveisst. Dieser Flanschabschnitt 
ist ein Blechpraget*il f das, vie alle Teile ausser dem 
noch zu beschreibenden Dichtring, aus rostfreiem Stahl 
hergestellt ist. Er besitzt einen Ringbereich 21 t der 
einen Fiansch bildet, in dem Lflcner ausgestanzt sind, 
durch die . Schrauben 22 hindurchragen und so die beiden 
Gehausehaif ten zusanunenspannen. Nach innen anschliessend 
an den radial verlaufenden Ringbereich ist eine Auspra- 
gung 23 ausgeformt, die einen an den Ringbereich an- 
scJUiessenden axial verlaufenden Abschnitt und einen sich 
daran anschliessenden, im vesentlichen radial, jedoch in 
Richtung auf die Trennebene 25 zvischen den Gehausehaif ten 
hin verlaufenden Abschnitt 26 aufveist. Durch diese Aus- 
pragung vird eine umlaufende Ausnehmung 27 gebiidet, die, 
vie aus Fig. 2 zu ersehen ist, im zusammengesetzten Zustand 
beider Gehausehaif ten schvalbenschvanzartig hinterschnitten 
ist. ~ - 

An die Auspragung 23 schliesst sich ein vieder axial ver- 
laufender, d.h. rohrfttrmiger Stutzenbereich 28 an, der 
in seinem Innendurchmesser zum Aussendurchmesser des Rohr- 
f ortsatzes 18 passt und auf diesen aufgeschoben ist. 
Seine aussere Stirafiache ist im Bereich des Absatzes zvi- 
schen dem Rohrfortsatz und dem Schaf tteil des Anschluss- 
stutzens durch eine Schveissung 29 angeschveisst. Der Aus- 
sendurchmesser des Stutzenbereichs 28 stimmt mit dem Aus- 
sendurchmesser des Schaf tabschnitts 17 uberein, so dass 
nicht nur die tfandung der inneren VentilQffnung, sondem 
auch die Aussenvandung im Bereich der Schveissung 29 stu- 
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fenlos vom Anschluss tut zen zum Stutzenbereich des Flansch- 
abscnnittes ubergeht. 

V*e aus Fig. 1 und dem unteren Teil yon Fig. 2 zu erkennen 
ist, sind in den Ringbereich des Flanschabschnittes dia- 
metral veriaufende Auspragungen vorgesehen, die an zvei 
einander gegenliberliegenden Stellen des Ringbereiches zur 
Trennebene 25 hin veisende halbzylindrische Vertiefungen 
bilden, die, venn die beiden Ringbereicne gegeneinander 
geschraubt sind, eine im vesentlichen zylindrische Achsla- 
gerung fUr eine Ventiiachse 31 bilden, die an einer Seite 
einen Vierkant 32 zum Anschluss eines nicht dargestellten 
Ventilbetatigungshebels tragt und im Bereich der Ventil- 
offnung mit einer Ventilklappe 33 einstiickig verbunden ist. 
Die Ventilklappe ist als kreisfQrmige Scheibe nach Art einer 
Drosselklappe ausgebildet und arbeitet mit ihrem Aussenum- 
fang mit der Innenflache 34 einer Ringdichtung 35 zusammen, 
die an ihrem Aussenumfang etwas breiter ist als an ihrem 
innenumfang. so dass sie sich der Hinterschneidung der 
Ausnehmung 27 anpasst. Es ist zu erkennen, dass diese 
Ringdichtung in der hin terschnittenen Ausnehmung gegen 
Herausreissen nach innen gesichert ist, vobei insbesondere 
die in Richtung auf die Trennebene hin in die Ausnehmung 27 
axial vorspringenden Bnden 19 der Ronrfortsatze der beiden 
Genausehalften 12,13 eine Fortsetzung dieser inneren Ein- 
schnUrung bilden, die die Dichtung festhalten. Diese Bnden 
bilden auch aufgrund ihrer abgeschragten Ausbildung einen 
lUckenlosen Obergang zvischen der VentilSffnung und der In- 
nenflache 34 der Ringdichtung. Die Ringdichtung virkt nicht 
nur mit der Ventilklappe 33 zur Scnaffung eines Ventilsitzes 
zusammen, sondem besitzt auch radial veriaufende, einander 
gegenuberliegende dffnungen 36, durch die die Ventiiachse 31 
abgedichtet hindurchragt. 



709809/0487 



2536995 



A 15 6«3 - 0 " 

Der Fianschabschnitt 20 vird aus einem Blech hergesteUt, 
aus dem ein Ring mit den SchraubenlSchem gestanzt vird. 
Der PrSgevorgang zur Herstellung der AusprMgungen 23 und 
30 sovie des Stutzenbereiches 28 vird in Ublicher Weise 
auf Press en spanlos vorgenommen. 

Die Herstellung der Planschabschnitte aus rostfreiem 

Stahl ist bevorzugt, es kann jedoch auch Blech aus an- 
deren Metallen und sogar Kunststoff f lachmaterial ver- 
wendet werden. Es ist besonders bevorzugt, den Dicht- 
ring so auszubilden, dafl er der Form der Ausnehmung ange- 
paiJt ist, insbesondere beztiglich der seit lichen Rille, 
die zwischen dem Rohrf ortsatz und dem Khick zwischen den 
Abschnitten 26 und 28 auf beiden Seiten der Ausnehmung 
27 entsteht. Die zu diesem Zweck am Dichtring vorzusehen- 
den umlauf enden Rippen sorgen ftir einen zusatzlichen 
guten Halt des Dichtringes. 
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Ansprtiche 



ITJ Ventil mit einem Ventilgehause, das aus zvei Gehause- 



half ten besteht, von denen jede einen Flanschabschnitt, 
der nit dem anderen Flanschabschnitt zusammengeschraubt 
ist, und einen an jeden Flanschabschnitt angeschveissten 
Anschluss tutzen aufweist, vobei in der quer zur Ventil- 
offnung verlaufenden Trennebene zvischen den Flanschab- 
schnitt en je eine halbzylindrische Vertiefung als Half te 
der Achsfiihrung fiir die Ventilachse angeordnet ist, nit 
einer mit der Ventilachse schvenkbaren Ventilklappe und 
mit einem Dichtring, der die Ventilachse abdichtet und 
den Ventilsitz bildet und in einer die Ventiloffnung 
umgebenden, umlaufenden, hinterschnittenen Ausnehmung 
des Ventilgehauses aufgenommen ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Flanschabschnitte (20) aus je einem 
Blechprageteil bestehen, das einen die Flanschen bilden- 
den Ringbereich (21), in dem die Achsftthrungsvertiefun- 
gen (30) ausgeformt sind und einen die Ventiloffnung (16) 
umgebenden Stutzenbereich (28) aufweist, der rait dem 
Anschluss tutzen (14) verschweisst ist. 

2. Ventil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
zwischen Ringbereich (21) und Stutzenbereich (28) der 
Flanschabschnitte (20) je eine Halfte der umlaufenden 
Ausnehmung (27) ausgeformt ist. 

3. Ventil nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
die die Ausnehmung (27) bildende Auspragung hinter- 
schnitten ausgebildet ist. 
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4. Ventil nach einem der vorhergehenden Ansprttche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Stutzenbereich (28) des Flansch- 
abschnittes (20) Uber einen Teil des , Anschluss tutzens (14) 
geschoben und am Aussenumfang verschveisst ist. 

5. Ventil nach Anspruch 4» dadurch gekennzeichnet, dass der 
Teil des Anschluss tutzens (l4)»ttber den der Stutzenbereich 
(28) geschoben ist, als ein diinnvandiger Rohrfortsatz (18) 
des Anschlusstutzens (14) ausgebildet ist. 

6. Ventil nach Anspruch 4 Oder 5, dadurch gekennzeicnnet, 
dass der Rohrfortsatz (18) die Schveissnaht (29) innen 
iiberdeckt. 

7. Ventil nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Ende (19) des Rohrfortsatzes (18) in den Bereich der 
Ausnehmung (27) hineinragt und eine die Ausnehmung (27) 
zur Ventildffnung (16) hin verengende I ante bildet. 

8. Ventil nach Anspruch 6 Oder 7. dadurch gekennzeichnet v 
-■ dass die Yandstarke des Anschlusstutzens (14) an der 

Schveiss telle (29) so gross ist wie die Wands t irk e des 
Rohrfortsatzes (18) plus der Wands tarke des den Flansch- 
abschnitt (20) bildenden Blechs. 

9. Ventil nach einem der Anspriiche 5 bis 8, dadurch ge- 
Jcennzeichnet, daQ der Dichtring (35) an seinen Seiten- 
flachen auflere Rippen besitzt, die in Vertiefungen der 
Seitenwande der Ausnehmung (27) zwischen dem Planschab- 
schnitt (20) und dem Rohrfortsatz (18) zu liegen kommen. 
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